SC

Schmidt+Clemens Csoport

Partner az
erosen 6tvozott specialis anyagok
és a beldlik készitett berendezések
teriletén



SC

A vallalat: Schmidt + Clemens Group 2011

Alapitas: : 1879.majus 1.

Tulajdonosok: 100 %-ban csaladi tulajdon, 14 részvényes
Fellgyeld Bizottsag: 6 tag, elnok: Lutz Werner

Management 2 16

Forgalom 2010: 233 Mio Euro 2010

Export: 85 %

Alkalmazottak: appr. 950

Gyartd helyek: 6

Headquarter: Lindlar/Németorszag

IBeruhazasok: 9 Mio Euro

Termékek: Magasan 6tvozott acélok és acel gyartmanyok

vevok/piacok: Kilonb6z6, alaptevékenység vegyipar
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Centrifugal 6ntésu termékek a vegyipar szamara

Goz krakkolas

A koksz képzodés mértéke a
csGanyag megvalasztasaval
mérsékelhetd (pl.:Centralloy®
ET-45 Micro vagy Centralloy®
HT-E. D). Ezzel a kemencék
teljesitménye élettartama
novelhetd, a megbizhato
csGanyagok tervezhetdvé
teszik a karbantartasokat.

Ajanlott termékek:

centrifugal 6ntésud csovek,
cséivek (formadntvények),
cs6kigyok,

cs6koteg-falak,
cs6szemek (Weldolet)
csotartok,

égofejek,

fittingek (formaodntvények),
hajlitott csovek,
hémérdcsonkok,
megkeriil6 szakaszok,
osztok-gyljtok,

szallito vezetékek,
tamasztékok,

Tetra fittingek (formadntvények),
T-idomok,

Venturi csovek,

Y darabok (formadntvény)
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Centrifugal 6ntésu termékek a vegyipar szamara %

Vizg6z6s reformalas Ajanlott termékek:

. o csofelfuggesztések,
A reformalo oszlopokban a ” Sk
centrifugal ontésu, honek ® csotartok,
ellendll6 anyagokbdl készitett e karimak,
csokotegek a legtartosabbak. 2L i X
A Centralloy® G 4852 Micro R ° 0sZtok gqu__tOk’
anyagbdl késziilt csovek o reformer csovek,
2005-10l vannak Gzemben. ° szigetelések,
Ezek a csdvek a legvékonyabb -
faldak és a gyakorlat szerinta  ® szukitok,
leghosszabb élettartamuak. ° tartégydirik,

o zarosapkak



Centrifugal ontésu termékek a vegyipar szamara

Direkt redukciés berendezések Ajanlott termékek:

eformadntott szerelvény
A Schmidt+Clemens piacvezeto a ekarima,
direkt redukcids berendezésekhez Kerami lak
hasznalatos centrifugdl 6ntésd eKeramia szalak,
csovek teriiletén. 1986 6ta tébb ekomplett cs6egységek,
mint 18.000 elemet szallitottunk, 0 0s2to-gy(ijtd,
2001-t6l olyan mikro6tvozetekkel

dolgozunk, melyek ®szukito,
alkalmazasaval a csényulas etamasztogyurd,
jelentosen cs6kkentheto, az eT-darabok,

élettartam szamottevoen 74116 6ttt b
névelhetd. Az uj ,Centralloy® 60  ®tuzallo ontott beton

HTD" 6tvozet 1200 °C-ig
alkalmazhatd.



Ajanlott termékek




Ontvények




Forgddobos kemence

Alapvet 6 informaciok

Forgd dob

Kllsé atmérd 250 — 1250 mm
Belsd atmérd 100 — 1180 mm
Max. hossz 10050 mm

Hegesztve, készre munkalva

Anyagok
G 4848, G 4852,G 4855, G 4879, G 4879
+ Co0.,60 HT

Alkalmazasi terulet
- fémporok, pigment, festék, vegyianyag




Hokezel o kemencék

Alapvet 6 inform aciok

Kemence gorgbk

Kulsd atméro 250 — 1250 mm
Bels6 atméro 100 - 1180 mm
Max. hossz 5500 mm

Hegesztve, készre gyartva

Anyagok
G 4848, G 4852,G 4855, G 4879, G 4879
+ Co0.,60 HT

Alkalmazhat0sag
- Duplex anyagok gyartasa
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Alapvet 6 informaciok

Tolbécso

Kulsé atmérd 128 — 194 mm
Bels6 atmérd 104 — 174 mm
Max.hossz 10050 mm

Redukcids elem
Homokontvény
Hossz: 500mm,
Suly: 6 — 8 kg

Tolocso

Anyag
G 4848, G 4852,G 4855, G 4879, G 4879
+ Co0.,60 HT

Alkalmazasi terulet
- Feémpor gyartas (Mangan volfram)

Redukcios
elem




Specialis termékekhez
tartozo anyagminosegek



Anyagok

 Martenzites acélok

« Lagy martenzites acélok

« Ausztenites acélok

 Duplex - ausztenites/ferrites acélok
e Super-Duplex acélok

« Kildnleges acélok
 Nikkeldtvozetek
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KORROSIONSBESTANDIGE STAHLE UND LEGIERUNGEN

MARKER® | Werkstoff Nr.

Irrubigo®

3952
3964
2974
4006
4021
4057
4112
4122
4136
4306
4311
4313
4320
4404
4418
4429
4439
4462
4462 3
4501
4529
4539
4541
4542
4545
4547
45320
4565
4571
4858

Materal No.

1.3952
1.3964
1.3974
1.4006
1.4021
1.4057
1.4112
1.4122
(1.41386)
1.4306
1.4311
14313
1.4320
1.4404
1.4418
1.4429
1.4439
1.4462
1.4462
1.4501
1.4529
1.4539
1.4541
1.4542
1.4545
1.4547
1.4550
1.4565
1.4571
24858

Kurzname
Designation

X2CrNiMoN18-14-3
X2CrNIMnMoMNNBb21-16-5-3
X2CrNiMnMoNNDb23-17-6-3
X12Cr13

X20Cr13

X17CrNi16-2

X90CrMoVv 18

X39CrMo17-1
X70CrMo29-2

X2CrNi19-1

X2CrNiN18-10
X3CrNiMo13-4
X2CrNiMo13-4
X2CrNiMo17-12-2
X4CrNiMo16-5-1
X2CrNiIMoN17-13-3
X2CrNiIMoN17-13-5
X2CrNiMoN22-5-3
X2CrNiMoN22-5-3
X2CrNIMoCuWN25-7-4
XINICrMoCuN25-20-7
X1INICrMoCu25-20-5
XBCrNITI18-10
X3CrNIiCuNb16-4
X3CrNiCuNb15-5-4
X1CrNIMoCuN20-18-7
X6CTrNINb18-10
X2CrNiMnMoNDN23-18-5-4
X6CrNiMoTi17-12-2
NiCr21Mo

C
0,02
0,02
0,02
0,12
0,20
017
0,90
0,39
0,70
0,02
0,02
0,03
0,02
0,02
0,04
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,01
0,01
0,06
0,05
0,03
0,01
0,06
0,02
0,06

0,02/ 21,5042,00{3,00| Cu, Ti, V, Fe

Analyse | Analysis
Richtwerte in % / Reference in %
Cr Ni Mo
18,00|14,0012,75 N

21,00/16,00/3,00) Mn, N, Nb
23,00016.50{3,20] Mn, N, Nb

13,00 - - -
13,00 - - -
16,00| 2,00 | - -
18,000 - 1,10 v
17,000 - 1,00 -
29,000 - |2,25 -
19,00(11,00| - -
18,00|10,00 -
13,00 4,00 0,60
13,00 4,00 0,60 -
17,00(12,50|2,25 -
16,00 5,50 1,00 N
17,00|13,00/ 2,75 N
17,00 13,50 4,50 N
22,001 5,00 |3.00 N
N
W,

22,000 5,50 |3,30

25,00| 7,00 |3.50f Cu W,N
20,00(25,00|8,50 u, N
20,00(25,00/4,50 Cu, N
18,00(10,50| - Ti
16,00 4,00 | - Cu. Nb
15,00 4,50 | - Cu, Nb
20,00(18,00/8,50 Cu, Nb
18,00(10,50| - MNb
25,00017.50/4,00] N, Nb, Mn
17,00(12,00/2,25 Ti

Sonst., other

=ASTM
AlSI UNS
316 LN | S 31653
XM 19 |S 20910
XM 19 | S 20910
410 541000
420 S 42000
431 S 43100
4408 | S 44003
304L | S30403
304 LN | S 31453
FENM | S 41500
- S 42400
36 L | S31603
316 LN | S 31653
F48 |S31726
F 31 531803
F51/F60 | 5 32205
F55 |S32760
925 |N 08925
904 | N 08904
321 532100
630 517400
XM 12 | 515500
F44 |S31254
347 S 34700
F49 |5 34565
16T |5 31635
825 N 08325

14



HITZEBESTANDIGE EDELSTAHLE, LEGIERUNG UND HOCHWARMFESTE EDELSTAHLE

Analyse | Analysis
. Werkstoff-Mr. Kurzname Richtwerte in % / Reference in Anwendungsbereiche an Luft =ASTM
MARKERE ) . bis /
Materal No. Designation % L
Area of Application in Air to
C Cr Ni | Sonst., other AIS| UNS
4828 14828 | X15CINiSi2o-12 0,1520,0012,00 Si 1050 1T 309 5 30900
4841 14841 | X15CmMNISI25-20 0,1525,0020,00 Si 1150 T 310 5 31000
4876 14876 | X10NICralTia2-21 0,0621,0032,00 Al Ti 1100 T 800 N 08800
4876 H 14876 | X10NICralTi32-21 0,0821,00:32,00 Al Ti 1100 T 800H N 08810
4876 HT 14876 | X10NICralTia2-21 0,0821,00:32,00 Al Ti 1100 T 800 HATM 08811
4816 24816 | NiCriaFe 0,0516,00==72 Fe 1150 T 600 N 06B0O0
4903 14903 | X10CrMoVNbS-1 010900, - Mo,V Nb, N - F 91 -
4913 14913 | X19CrMoNbVMN11-1 0,1911,000 - Mo, Nb, WV, N - - -
4922 14922 | X20CrMoYv12-1 0201200, - Mo, V - - -
4980 14980 | XSNICrTiMoVB25-15-210,0815,0025,00 Ti, Mo, V, B - 660 |S 66286
4988 14988 |X8CMNiIMoWVNb16-13 |0,0816,00013,00Mo, ¥V, Nb, N - - -
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WARMARBEITSSTAHLE UND SONDERLEGIERUNGEN

MARKER®

WAGT
PHM
DCM
DCV
DCK
WM 28
WM 30
MEWE
W11
PWC
SRSE
REM
WAGTN
REM Spez.
D 690
WMC
PWC 2
PMC

W 512
DCM HP
SL6

SL 15

P 63

P 42H

P 42w

Werkstoff-Nr.
Materal No.

1.2311
1.2323
1.2343
1.2344
1.2345
1.2365
1.2367
1.2567
1.2581
1.2678
1.2714
1.2731
1.2738
1.2758
1.2779
1.2885
1.2888
1.2889

24668
24973
24979

Kurzname
Designation

40 CrMnMo 7

48 CrMoV &6-7

X 37 CrivioV 2-1

X 40 CrMoV 31

X 50 CrMoV 2-1

32 Crvioy 12-28

X 38 CrMoV 5-3
30WCrv 17-2

X 30 WCrv 9-3

X 45 CoCrwv 5-5-5
33 NIiCrMo V' 7

X 90 NICrWy 13-13
40 CrvinNiMo 8-5-4
X 50 WNICrvCo 12-12
X B MiCrmi 26-15

X 32 CrMoCoV 3-3-3
X 20 CoCrwMo 10-9
X 45 CoCrMoV 5-2-3

MiCr 19 NbMo
MiCr 19 CoMo
CoCr 28 MoNi

0,40
0,48
0,37
0,40
0,20
0,32
0,38
0,30
0,30
0,43
0,55
0,50
0,40
0,50
0,08
0,32
0,20
0,45
0,08
0,36
0,05
0,08
0,3
220
1,00

Co

Cr
2.00
1,50
5,00
5,00
5,00
3,00
5,00
240
270
4,350
1,10
13,00
2,00
4,00
15,00
3.00
9,25
4,50
15,00
5,10
19,00
19,00

28,00
36,00

Analyse [ Analysis
Richtwerte in % / Reference in %

Mo Ni v W Sonst., other
0.20 - - - Mn 1,50
075 - 030 - -

1,30 - |0400 - -

1.40 - 1,000 - -

1,35 - |0,900 - -
2,80 - 050 - -

3.00 - 050 - -

- - 0,60 4,30 -

- - 10,35 8,50 -
0.50 - 11,90 4,50 -
050 165 010 - -

- 13,0000,80] 1,55 -
020110 - - Mn 1,50
0,70 |11,50(1,10|12.25 -
1.25 12550 025 - Ti 2,30
2.80 - |060] - -
2,00 - - | 9,25 -
3,00 - 2,000 - -
125 2550 025 - Ti 2,80
1,85 - 0,95 - -
3.00 | 5250] - - Mb300AITIB
10,00| Rest | - - AlTiB
5250 250 - - -

- - - 16,00 -

- - - 114,40 -

33,00
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SCHNELLARBEITSSTAHLE

MARKER®

Mo 5
Mo5SH

Werkstoff-Nr.
Materal No.

1.3343

Kurzname
Designation

HS B-5-2C

Analyse [ Analysis

Richtwerte in % / Reference in %

0,9

Co

Mr
4,20
420

Mo
495
485

v
1,85
1,85

6,35
6,35

17



KALTARBEITSSTAHLE UND KUNSTSTOFFFORMENSTAHLE

MARKER®

CDD
7ES
RH
WAGT
WAGTS
R17
PTE

PT
ZESEK
476 M
430 M
220 M
476 ME
MAT
PSH
WAGTN
PSHB
465 M
S 421
W 661

Werkstoff-Nr.
Materal No.

1.2056
1.2080
1.2083
1.2311
1.2312
1.2316
1.2362
1.2363
1.2379
1.2436
1.2510
1.2550
1.2601
1.2708
12721
1.2738
1.2767
1.2842

Kurzname
Designation

90Cr3
X210Cr12
XA40Cr14

40 CrvinMo 7

40 CrvinMoS B-6
X38CrMo 16

X B3 CrMoV 5-1
X100 CrMoV 3
X153 CrMoV 12
X210 Crw 12

100 MnCrw 4
GOWCIY &

X 165 CrMoV 12

X 3 NiCoMoTi 18-9-5
S0 NiCr 13

40 CrvinNiMo 8-6-4
45 NiCrMo 16

90 MnCrv 8

Analyse / Analysis

Richtwerte in % / Reference in %

0,50
2,10
0,40
0,40
0,40
0,38
0,63
1,00
1,53
2,10
0,98
0,60
1,65
0,03
0,50
0,40
0,45
0,90
1,20
0,46

Cr
0,80
12,00
13,00
2,00
1,90
16,50
5,30
2,20
12,00
12.00
0,60
1,10
12,00

1,10
2,00
1,25
0,25
11,50
7,50

Mo

0,20
0,20
1,20
1,10
1,10
0,70

0,60
5,00

0,20
0,25

1,20
1,50

Sonst., other

Mn 1,50
Mn 1,50/5 0,07

Co9,00/Ti1,00

Mn 1,50
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KORROSIONSBESTANDIGER EDELSTAHLSCHLEUDERGUSS

Analyse [ Analysis
Werkstoff-Nr. Kurznams

MARKER® Richtwerte in % / Reference in % =ASTM
Materal No. Designation
C Cr Mi Mo | Sonst, other
5 2304 (1.4362) GX2CININ23-4 0,03 23,00 4,00 0,50 M -
3 3967 1.3967 GX2CrNIMnMoMNNB21-16-5-3 0,02 20,50 15,50 3,20 Mn, N -
5 4008 1.4008 GXTCrNiMo12-1 0,07112,00 1,50 0,50 - CA15
= 4011 14011 GX12Cr2 0,121 12,00 - - - -
5 4027 1.4027 GX20Cr4 0,201 14,00 - - - -
5 4036 1.4036 GX46CM13 0,461 13,00 - - - (CA40)
5 4059 1.40359 GX2Z2CINIT 0,22117,00 | 1,50 - - {CB 30)
= 4107 1.4107 GXBCINI12 0,08 12,00 115 - - -
5 4308 1.4308 GXICINI18-10 0,05 18,00 10,00 - - CF &
5 4309 1.4309 GX2CINIT9-11 0,02/19,00 11,00 - - CF 3
= 4317 1.4317 GX4CINI13-4 0,04 13,00 4,00 - - CA BGNM
5 4347 1.4347 GXGCINI26-T 0,06 26,00 | 7.00 - - -
5 4405 1.4405 GXACrNiMo16-5-1 0,04| 16,00 | 5,00 | 1,00 - -
5 4408 1.4408 GXOCINIMo19-11-2 0,05 19,00 11,00 | 2,00 - CF 8M
G 4409 1.4409 GX2CrNiMo19-11-2 0,02|19,00| 11,00 | 2,00 - CF 3M
5 4460 (14460) GXICINIMoN27-5-2 0,03 27,00 500 2,00 M -
5 4463 1.4463 GX6CrNiMo24-3-2 0,06|2400| 3,00 | 2,00 - -
5 4468 1.4468 GX2CrNIMoMN25-6-3 0,03 25,00 6,00 | 3,00 M -
5 4469 1.4469 GX2CrNIMoN26-7-4 0,03 26,00 7.00 4,00 M AS95 5A
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HITZEBESTANDIGER EDELSTAHLSCHLEUDERGUSS

Analyse / Analysis
MARKER® | \Verkstoff-Ar. Kurzname Richtwerte in % / Reference in %
Materal No. Designation
C cr Ni Si | Mn Sonst., other
5 4823 1.4823 GXA0CINISI2T-4 040|27,00| 4,00 25|15 -
G 4825 1.4825 GX25CIrNisia-9 0,25/18,00| 9,00 25|15 -
G 4826 1.4826 GXA40CrNisi22-9 040|2200| 9,00 25|15 -
G 4827 14827 GXEBCrNIND19-10 0,08|19,00| 10,00 |1,5|1,4 Nb
G 4828 1.4828 GX15CrNisi20-12 0,15|20,00|12,00| 2 |1,3 -
G 4837 1.4837 GXA40CINisi25-12 0.40|25,00|12,00|2,5|1,5 -
G 4848 1.4848 GX40CrNisi25-20 0.40| 25,00 20,002,515 -
5 4849 1.4849 GXAONICrSiNb38-18 040/18,00|38,00| 2 |1,5 Nb 1,3
G 4852 1.4852 GXAONICrSiND35-25 0,40|25,00|3500| 2 |1,5 Nb 1,5
5 4852 Micro (1.4852) GXA0CINISIND35-26 0,40/ 35,00 26,00 |1,5] 1, Nb
G 4855 1.4855 GX30CrNISIND24-24 0,3024,0024,00| 2 |1,5 Nb 1,5
G 4857 1.4857 GXA40NICrsi3s-25 0,40 25,00 35,00 |2,5|1,5 -
G 4859 1.4859 GX10NICrsiNb32-20 0,10| 20,00 32,00 |1,5|1,5 MNb 1,0
G 4868 148668 GX50CINi30-30 0,50 30,00 30,00 |2,5/1,5 -
(5 4879 24879 G-NICr28w 0,50|28,00{48.00| 2 |1.5 Wa0
= 4879 Co - G-NiCr28WcCo 0,50|28,00|48,00|1,5|1,5 Co 3,0
G 4879 W16 - G-NiCr28W16 0,25| 28,00 48,00 |0,5|0,5 W 16,0
ET 35 Co - G-NiCrCow 0,50)28,50| 35,00 |1,5/1,5 W6,0/Co15,0
ET 45 Micro - GXASNICrSiNb4535 0,45|35,00| 45,00 1,6 1 MNb + Add
G 4630 24630 G-MiCr20Ti 0,10) 20,0 | Rest |0,8] 1 Co, Ti
G 4650 2.4650 G-NiCo20Cr20MoTi 0.10] 20,0 | Rest |0,3|0,5 Co200Ti
G 4816 24816 G-MiCr15Fe 0.10] 15,0 | Rest (0,5 1 MNb, Fe
G 4779 24779 5-CoCr28Nb 0,30 28,0 - 21,5 CodB80/Nb1.,5
H 101 - GX12NICrNb35-25 0,13| 250 | 37,0 |[1,3|1,5 MNb
Analyse / Analysis
CentralloyE WerkstofT-Nr. Kur_znanﬁ Richiwerte in % / Reference in %
Materal No. Designation
C Cr Ni |Si| Mn Sonst., other

GO0 HT - - 045 27,00  Rest| - | - Nb, W, Al

=ASTM

HD
HF
HF

HH
HK

HP + Nb
(In 519)
HP
CT15C

(Umco 51)

=ASTM
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HITZEBESTANDIGER EDELSTAHLGUSS FUR DIE PETROCHEMIE

Centralloy®

G 4826

G 4837

G 4848

G 4848 Micro
G 4852

G 4852 W

G 4852 Micro

5 4852 Micro R

G 4855

G 4857

G 4857 W

G 4857 M

G 4859

G 4868

G 4868 Micro
G 4879

G 4879 Micro
ET 45 Micro
ET45LC
HTE

H 101

H 101 Micro
Et 35 Co
ETS0ON

G0 HTD

Werkstoff-Nr.
Materal No.

1.4826
1.4837
1.4848

1.4852

1.4856

1.4855
1.4857

Kurzname
Designation

GX40CrNiSiz2-9
GXADCrNisi25-12
GX40CrNiSi25-20
GXADCrNisi25-20
GX40NICrSiNb35-25
GXADNICrSINDW35-25
GXASNICrSINDTIZS-25
GX45NICrsSiNbTI3S-25
GX35CrNiSINDb24-24
GX40NICrsi3s-25
GXASNICIWSI35-25-4
GX43NICrSiMo37-25
GXT10NICrsiNb32-20
GX50CrNiSi30-30
GX55CrNISINDTIZ0-30
G-NICr2s8w
G-NICrTi2BwW
GXASNICrSiNb4535
GXT10NICrNb45-35
GXT13NICIND37-25
GX13NICrsSiNbTIZ7-25
G-NiCrCoWw
G-NICrs0Mb

Analyse [ Analysis
Richtwerte in % / Reference in %
C| S [Mn| Cr Ni Mb W | Sonst., other =ASTM

0,4011,501,20122,00 5,00 - - - HF

0,401,501,0025,0012,00, - - - HH
0,401,501,50125,0020,00, - - - HK 40
0,401,000 - 25,0020,00/+ Add - + Add -
0,401,501,50125,00035,00 1,50 - - HPF + Nb
0,401,50/1,5025,00135,00 1,50 | 1,50 - HP + MbW
0,451,50/1,0025,00035,00) 1,50 - +Add |HP + Nb (MA)
0,450,80/1,5025,00135,00{ 1,00 - +Add |HP + Nb (MA)
0,251,50/1,5024,0024,00] 1,50 | - - IN 519
0,451,500,70125,0035,000 - |+ Add - Hp
0,451,601,2025,0035,000 - | 4,00 - HP +W
0,451,601,50/25,0037,00, - - Mo 1,50 HP + Mo
0,101,50/1,5020,00132,00) 1,00 - - CT 15C
0,202,001,50:30,0030,00, - - - -
0,552,000,5030,00030,00) 1,00 - + Add -
0,451,501,5028,0048,000 - | 5,00 - -
0,501,000,7528,0048,000 - | 5,00 + Add -
0,451,60/1,0035,0045,00) 1,00 - + Add -
0,100,80/1,5035,0045,00| 0,80 | - + Add -
0,450,50, - |30,0045,001 0,50 - |+ AddAlFe -
0,131,30/1,5025,00037,00) 0,60 | - - -
0,130,50,0,5025,00037,00) 0,50 - + Add -
0,5011,201,20129,0035,000 - | 5,00 | Co-15,00 -
0,100,50,0,5050,000 Bal. | 1,50 - - (ASB0) IN 657
045 - | - (27,00 Bal. | 0,70 - |+ Add.FeAl -
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Anyagminoségek

Trade Mark
Centralioy® G

G 4826

G 4837

G 4848

G 4848 Micro
G 4852

G 4852 W

G 4852 Micro
G 4852 Micro R
G 4855

G 4857

G 4857 W

G 4857 M

G 4859

G 4868

G 4868 Micro
G 4879

G 4879 Micro
ET 45 Micro
ET45LC
HTE

H 101

H 101 Micro
ET 35 Co
ET50N

60 HT D

B steam Cracker

ASTM Type

HF
HH
HK 40
HP + Nb
HP + NbW
HP + NbW (MA)
HP + NbW (MA)
IN 519*
HP
HP + W
HP + Mo
CT 15C

(AS60) IN 657*

Referenco Values forthe petrochemical ndustry  Temp. in Air  FUMace Types
u = 950 °C** o}
n - 1050 °C** )
a 1000 °C 1100°c BB B
& 1050 °C - =]

B 1100 °C 1100°c B9 B0

[ 1100 °C - ]

a 1130°C > 28 58U

1] 1150 °C - o ()

4] 1000 °C 1050 °C** o

i) 1130 °C 150°c* BB B

[ | 1130 °C - g D

A 1100 °C - o

] 1000 °C 1050°cC BE9

1100 °C 1mo0°c* B

i) 1130 °C - =]

0 1150 °C 1150°c= B By

7] 1150 °C - =] By

1150 °C 1160°c* B )

a 1100 °C = | 8 O

1176 °C - 18]

a 1000 °C : ey ]

a 1050 °C ® com

1175 °C 1200 BB B

950 °C*** 1050 °C** D

1175 °C - )]
B outlet-Systems I Furnance Support Components _J DRI

B steam Reformer
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SC

Tovabbi alkalmazasi teriiletek

Szivattyugyartas
Energetikai gépek
Olajkitermelés
Vegyipari berendezeések
Gépgyartas
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SC

Gyartasi meretek

tengelyek, megmunkalt rudak
e 45 -900 mm, L 500-10.000 mm
kockak, téglatestek
e sz:200-1.200 mm, h: 200 - 1.200 mm, m: 200 - 1.200 mm
tomor, vagy ureges tarcsak, jarékerék agyak:
e ©120-4.000 mm, X 50 - 800 mm
perselyek, gytruk, karimak:
e @k: 300-1.600 mm, @b: 100-700 mm, X 800-3.000 mm
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Referenc 1ak

BC

BorsodChem

€4 - S CIP

KENNAMETAL
voestalpine

EIMEM SCHRAITT WORAUS.

Memiber of .
tenova

m TREIBACHER
VVOILIT AL OINDUSTRIE AG

SMs
SIEMALG

SMS group

ﬁ

SC
@5'.'(-

MANNESMANN
DMV STAINLESS
g uppe




Elérhet6ség:

Keller Péter
30-747 28 49
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